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4.1 — SCADA



SCADA e 'acronimo di “Supervisory Control And Data Acquisition”

SCADA e una tecnologia che consente di raccogliere ed elaborare dati ricevuti
dall’impianto remoto e di trasmettere comandi mediante sistemi di comunicazione
via cavo o via radio.

SCADA consente all’'operatore del processo tecnologico di monitorare e controllare
lo stato dell'apparecchiatura, di aprire e chiudere valvole o motori, di vedere ognuno
dei parametri del processo tecnologico - il tutto da una singola Central Control
Room.
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Funzionalita di uno SCADA

La tecnologia di controllo SCADA (SUPERVISORY CONTROL AND DATA
ACQUISITION) si propone, generalmente, di applicare controlli, azionamenti e
supervisione laddove gia esiste una possibilita (manuale, elettrica/elettronica) di
controllo dell'impianto.

Presentazione, anche in modo
schematico, dell’impianto con le sue &
variabili ed I punti di allarme

Creazione, visualizzazione,
memorizzazione e richiamo delle
eventuali ricette di lavorazione

Memorizzazione delle variabili

e dei parametri di lavorazione in
un archivio storico, con possibilita
di associarne 1 trends

Gestione, memorizzazione e
visualizzazione degli allarmi
d’impianto
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Funzionalita di uno SCADA

Base Dati di Processo

Occorre definire un insieme minimo di campi per un record della base di dati: codice
della variabile, descrizione, tipo, classe di evento, classe di allarme, fempo di
aggiornamento, valore grezzo, valore convertito, stato di allarme. Inoltre, per
variabili analogiche deve essere conservata l'unita di misura e l'intervallo ammissibile
di variazione; per le variabili binarie il loro stato esplicitato in testo e il valore di
allarme.

Gestione

codice: T25 Gdsine e Trend e
descrizione: Temperatura cisterna 5 o
Indirizzo: #2:35/36

Classe evento: 1

Supporto
alla

manntenzion

Interfaccia
Clperatore

Classe allarme: 2
Campionamento: 20 (s)

Valore: 78.1 A procdied
Stato di allarme: 1 S

Unita: gradi Celsius ool Y

Valore max: 75°

Valore min: 45°
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Funzionalita di uno SCADA

Gestione ricette

Il modulo che si occupa della gestione di ricette (o lotti o batch) deve
essenzialmente gestire delle sequenze di operazioni pianificate, le cosiddette
ricette. Tali sequenze possono essere fatte sequire sulla base di scadenze
temporali, o al verificarsi di eventi particolari, o immediatamente alla richiesta
dell'operatore. In genere I'uso delle ricette serve a impostare i dati di impianto
per ciascun processo. Tali dati rappresentano i parametri che debbono essere
forniti alle macchine che eseguono effettivamente le varie fasi del processo .

Trend e rapporti

I sistemi di supervisione e acquisizione dati devono tenere traccia dei ritmi di
produzione sia per il passato, attraverso la costruzione di serie storiche dei
valori di alcune variabili di processo, sia per il presente, attraverso la
rappresentazione grafica in tempo reale dell'evoluzione di tali valori.

La costruzione e la memorizzazione di serie storiche puc essere utile per risalire
alle cause di eventuali malfunzionamenti e talvolta viene imposta da obblighi di
legge. La rappresentazione in tempo reale delle tendenze delle variabili di rilievo
permette all'operatore di tenere sotto controllo I'evoluzione del processo
produttivo.

Collegati alle tendenze (trend) vi sono i rapporti (report) sullo stato
dell'impianto, in forma cartacea e/o informatica.
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Funzionalita di uno SCADA

Supporto alla manutenzione

Nelle operazioni relative a un controllo di processo, vi sono molte azioni di
manutenzione che devono essere eseguite da apposito personale. Per esempio,
puo essere richiesto di cambiare I'utensile di una certa macchina, di calibrare un
sensore o di controllare il livello di un fluido lubrificante.

Le azioni di manutenzione possono essere divise in due categorie: manutenzione
correttiva, per riparare dispositivi che si guastano, e quelle di manutenzione
preventiva, per mantenere |'impianto in condizioni ottimali di funzionamento.

I sistemi SCADA offrono un valido supporto alle due tipologie di manutenzione
disponendo in alcuni casi di procedure automatiche.

Sistema esperto

Il modulo di sistema esperto e delegato alla decisione sulle modalita di
comportamento del sistema in risposta a determinati eventi, nei casi in cui
queste non siano state esplicitamente programmate. Si tratta di un modulo che
deve, in linea di principio, sostituire l'operatore umano Molto spesso si
preferisce non dare piena autonomia al sistema e delegare il sistema esperto a
presentare una serie di ipotesi di comportamento all'operatore umano, al quale
spetta la decisione finale.
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Funzionalita del sistema SCADA
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Iter per sviluppo e realizzazione

1)
PIANIFICAZIONE Specifica
Requisiti del cliente
Pianificazione
Progetto e Qualita
5 i
PROGETTO E

Specifica Tecnica
Funzionale

Apparecchiature Prodotto software

REALIZZAZIONE

Progetto e Progetto
sviluppo schemi software

Approvvigionamento

Assemblaggi e Codifica
cablaggi software
3)
TEST E COLLAUDI
IN SEDE
Precollaudo Test moduli
apparecchiature software

Integrazione hardware software
e precollaudo in sede

: 4)
Pr.ogett'o e,.svn'uppo IMPIANTO
disegni d’'impianto ELETTRICO
Approvvigionamento (INTEGRAZIONE
APPARECCHIATU
Installazione e assemblaggio in RE - UTENZE
cantiere FINALI)
Integrazione con I'impianto 5)
e test preliminari sull’'impianto COLLAUDO IN
- Messa in servizio SITO
- Test di accettazione preliminare
- Istruzione personale di conduzione
Test di accettazione finale
i 6)
-Contratto Manutenzione periodica ASSISTENZA
- Teleassistenza DOPO
- Corsi specifici di addestramento ACCETTAZIONE
personale
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Lo Standard ISA S88.01

= |niziato nel 1990 dall’ ISA, SP88 fu pensato per fornire al
mercato Batch un insieme di terminologie comuni, modelli
e funzioni per i sitemi di controllo Batch

= Approvato poi da IEEE e International Electrotechnical
Commission - S88
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S88.01 Models

Only Lower 4 levels
of Physical model

are generally used

- Physical

May contain
Process
Cell
Must contain
N\
Unit
May contain
A
Equipment \
Module 7
May contain
A\
Control

Module 7

May
contain

May

contain

Procedural

Procedure

AN

consists of an
ordered set of

Unit

Procedure

A

consists of an
ordered set of

Operation

consists of an

L ordered set of

Phase
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Physical Model - Example

=

¥ (Equipment Module)

ormatica Industriale -|Prof.

(Control Module) —

@¢ Brugali
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Procedural Model - Example

Procedure Units Required
English Breakfast

ﬁOCFdWe—T. : tegy

nit Procedure e

rC HM@&QM%QGQJ CeSSaration
+-

Unit Procedure

Cooking
Cook Breakfast
Unit Procedure Cloan
] eaning
Cleaning

I
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Procedural Model - Example, Continued

Unit Procedure

Parameters
Cook Breakfast
_ OperationlA Material: Sausage
unit procedure: A strategyMors

carrying ou & CoF n'uous process
within a UMEf, 1t consist&dfie:
contiguous egerations and the

algorithnerretiessary fortheusioon:
Initiation, or lon, and control

Of th%g“ra pﬁra‘tlonsl\/lhterial: Eggs
Fry Time: 2 Minutes
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Procedural Model - Example, Continued

Operation
Fry Parameters
|
Phase Material: Oil
Load

operation:
defining an In
activity consi
necessar

Phase
Heat

Phase
Load

gow il

cedural element

Temperature: Hot .

ndent processing
of the algorithm

MateriaMFrom Operation

the initiation,

organization,

control of phases.

Phase T = = 7
Ime:. From ration
Cook e 0] peratio
Phase
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Applicazione per la produzione di dentifricio

Elementi fondanti dell’applicazione :
B |[mpianto

B Processo (automazione del)

M Procedura di produzione

B |[nterfacciamenti verso altri sistemi

B Produzione integrata
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Flusso della Produzione integrato

‘ SISTEMA INFORMATIVO AZIENDALE

N —— S

1 DEFINIZIONE MODELLO FISICO E INVENTARIO
PROCEDURALE e s .
— MATERIALI Magazzino
. Modello fisico: Process cells, produzione
Units, Equipment modules.
. Modello procedurale: procedures,
unit procedures, unit operations, EREFESATURE
phases.
- OOOOOKG W
3 3a
2 | SVILUPPO RICETTE SCHEDULAZIONE -7
. Intestazione 4l Esecuzione Batch
. Procedura Controllo
. Formula :
REPORTISTICA i i
Test : Mor!ltoragglo
. Registrazione

. Report di produzione
. Report Consumi
. Report qualita

consumi
. Tracking del lotto

. Report produttivita A
. Allarmistica _
4a @ @ @ —
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Specifiche Funzionali

= Anagrafica materiali

= Inventario magazzino di produzione

= Sviluppo ricette

» Schedulazione Batches e gestione prepesature
= Esecuzione Batches

= Reportistica

= Modellizzazione

Documento Contrattuale !
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UML Use Cases

Un attore e gualcuno o qualche cosa
che deve interagire con il sistema

Use Cases

Uno use case e una modalita di comportamento
del sistema:

— Ogni use case e una sequenza di transazioni
eseguite da un attore e dal sistema in dialogo
fra loro.
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Definizione Ricette

{Non é possibile
modificare procedure
se esiste batch
da prepesare o
prepesato}

Recipe Develgpper

i

Impianto Produzione Pasta Dentifricia con eMan

Definizione Ricette

Scrittura Procedur
e iBatch

/ Scrittura Formula

Binding Formulazio
ne per iBatch

Analisi di qualita

{Non & possibile modificare ricette
se esistono batch schedulati (in PW).
E' necessario crare una nuova versione.}

Gestione Anagrafic
Materiali, Tubetti
e Test Qualita

Gestione Anagrafic
he
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Esecuzione Batch

{E' possibile schedulare solo ricett&
autorizzate e verificate sia per la

Formulazione che la Procedura}

Schedulazione
in Prepesatura

Schedulazione e
Start batch Prepesati
o di lavaggio

Esecuzione Batch

Prepesatura

{Si possono prepesare
solo Batch correttamente
schedulati}

‘( Prepesatura Batch

{Possono essere avviati * ’
solo batch prepesati o
senza materiali da
Prepesare (lavaggio)}

Sistema da Progetta per
l'upgrade totale dell'impainto

Jperatore di Prepesatura

Operatore inea
Gestione Inventario
Interazione con di Produzione
il sistema per
esecuzione batch
Magazzino
— «usespEsecuzione Batch
Acquisiszione
patch e Report
Esecuzione Soft
Phases
iBatch Server
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Processo

Fisic

O

Procedurale

P
rcc:)clelzss Linea 1l R Procedure
e Dentifricio
Must contain consists of an
A\ ordered set of
Unit A
Mixer — Unit
Fase Liquida Procedure
M tai consists of an
A dy contain ordered set of
A
Equipment . . : -
Module P I\:I::tain Moduli Dosaggio OP_L[?OS%ggIO Operation
Iquiatl
consists of an
May contain ordered set of
A\ N
Control | - Phase
Module P May  Valvola Acqua Dosaggio Acqua
contain
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Physical Model - Example

Process Cell
Manifold
> : 5 Manifold
Equipment
Module
o . .
Module

) 4 Y A J

Manifold
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Automazione

Lettura dei segnali d'impianto per la
costruzione degli interblocchi e degli allarmi
d'impianto.

Procedure operative di riconoscimento
materiali e carico nei relativi serbatoi

Gestione automatica dosaggio componenti,
miscelazione e regolazione delle variabili
caratteristiche del processo.
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Gestione Inventario magazzino di produzione

OPERATORE SRTEA oo ey
MAGAZZINO . |
' Allocazione I
| materiale su ]
1 batch in attesa |
Stampa |
Etichette = = 4 iunai
: Agglun_gl Lotto da In Tank |
Colli Magazzino Centrale . — =1
Dosaggio I
|
. |
In magazzino I
prepesatura Iy
|
Modifica manuale Calcolo e Stampa I
((3[|)gchejnze _Iottl Report Azzeramento pull-sheete [~ )
ichiarazione Giacenze ;
causale) lotto recall a magazzino
~N o N |
Ristampa OPERATORE Conferma ritorno
etichette =~ ~-=~-=-=~-=~-~—~""" — — T T-—====- Magazzino materiale
In recall
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Ricetta e procedura di produzione

Resource
requirements

Procedure Materials

Safety and
Compliance
Information
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—asl Scrittura Ricetta

Scrittura Rilascio procedura
Procedura in iBatch In produzione
.. ) Elenco Linee
Definizione ricetta, .. i
Tipo (lav, prod) e —» su cui attivare la | BOM Produzione
L Ricetta e procedure BOM Correzione
parametri . o
iBatch per ogni linea

L _ Collegamento
Test Laboratorio | I parziali BOM con relative

e produzione Fasi dosaggio procedure | | Verifica Ricetta

iBatch (BINDING)

L Autorizzazione Autorizzazione Autorizzazione
Trial > Alla Produzione In Produzione

4.1 — SCADA Informatica Industriale - Prof. Davide Brugali 26/48



Procedura di produzione

Macrofasi Produttive

*Prepesatura Materiali

*Dosaggio Materiali automaticamente da impianto
|nserimento Materiali Prepesati

*Miscelazione Prodotto

eAnalisi Qualita e Correzione

eScarico in Tank

«Cleaning (solo su cambio produzione)
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Ciclo Batch produzione

Schedulazione
Batch (Lotto)

—Invio in Prepesatura

Prepesatura Batch ——»

Generazione
Automatica
Pull sheet
magazzino

Start Batch

» Modifica Parametri Funzioni

Flag richiesta

« Mettere in pausa avanzamento batch. prepesatura:
Conduzi Batch « Modificare ciclo esecuzione PREPESATURA
|, on uz!one_ atc procedura (ripetere o saltare fasi) MATERIALE
Da sinottico « Riprendere esecuzione dopo Failure MANCANTE
del batch
l * Riprendere esecuzione dopo Blocco
. . . Comunicazione o Spegnimento Server
Ach|S|Z|one Batch  Abortire esecuzione e proseguire in
e Report degradato
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Pre-pesatura (dosaggio)

Raw material
Bar code label

Set Points
& Tolerances

Batch material
Bar code label '

v B | B[

00000 KG =
A
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Stazione Prepesatura

6 Stazioni con:

PC
1Bi1lancia

[ 1Barcode Reader
Stampante etichette
Lettore Badge Prossimita

PESA
LETTORE BADGE

BCR

STAMPANTE
ETICHETTE

4.1 — SCADA

Informatica Industriale - Prof. Davide Brugali

30/48



Prepesatura

Selezione Visualizzazione
—» componenti del
Batch batch
Scheda
Perdita di Sicurezza
un componente
? Identificazione
: : : —» del
Visualizzazione lotto Automatica Pesatura
¥ dei parziali del Et_i‘ .
IChetta
componente Identificazione
B S del
del Causali \—=-
lotto azzeramento
|
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Supervisione e controllo

[ Presentazione su sinottici (generali e dettagliati) di
stato utenze, macchine, settori di impianto

[l Presentazione degli allarmi con help on line di
ausilio alla manutenzione

[] Tessere di comando utenze, macchine, gruppi di
macchine con presentazione descrittiva dell’'utenza

L] Tessere loop di regolazione, tessere impostazioni e
predisposizioni di funzionamento

[J Visualizzazione dati e parametri relativi alla ricetta
INn COrso

1 Messaggi operatore relativi alla conduzione
Impianto
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Interfaccia Utente

Elenco Linee Cella

(ricette lavaggioi)

Imissione Quantita Selezioneatch a cui
s Assoluta Variazione applicare variazione
E (stessa ricetta)
Filtro Schedt!azione Ack e Report A 2
Visualizzazione Lavaggio Batch
Batch S :
4 Corrione Imisone
Flusso Esecuzione Batch in Quantita parziali | Percentuale
Y ¥ iBatch Variazione
A
P

/
®

Materiali Batch Parziiali/Pesate

Pagina Principale: <+ -t L Materiali
Elenco Batches della Cella
A
Ordini Linea Dichiarazione
(per campagna e singoli batch) Perdita Parziale
i
Conferma Gestione Batch Y v
Unweigh/ in iBatch -
Cancellazione Batch
5 N Elenco Causali
Schedazione Moica
Batch Produzione Quantita
Ordine
Elenco Ricette
A
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Impianto e Processo

Sinottico Mixer
17:09:25 00C3120 DOSAGEIO ACQUA MIXER FUNZIONE NON ESEGUIBILE

RN [ FPro [P | R [ [ e [

0870472002
18:07:19

—
el ‘r%
eManufactufng

[FEG. (ka)|| [EOREITOLD  (kaj]| [HILITOLOD Tkg)|| [FIROFOSFATD (ka)| [NEDSOREZO (ko] [BCOUA MIZER (ko)|| [FCQUA PREMIX (ka)|
[ 15.9] 0.0 [ 22 7 22.0| | 0.0] 381.5|| 0.0 =20.5|| 689.6] 689.5 27.3] 27.0| | 0.0 65.5
FERM, FERMZ, FERMZ, FERM. FERM, FERMZ, FERMA.
LIQUIDI / YUOTO BiE
00M305 MOTORE PALE MIXER | =
SICARICO IR THIE AUTOMATICO - FERMO
PREMIX CMC - j
AUTOMATICO SCaF
i [E==
FERRL ARRESTO | AVANTI | INDIETRO ‘

FUOTD RS R]

FERM:, FERI

= R rif. schema rif. logico rif. Huw

. 303/28 1131-005
0o | FERMA
MIKER 3 [
AUTOMATICO [MIC 10 (gl [MIC 21 (ka)]| [SCARICO TR1
0K 0 oo [ 13.6] 0.0 | 18.9] 0.0|
FERMZ, FERMZ, FERM,
SCARICO MIXER - _ _

FERMA

GEMERALE MIXER.

AUTOMATICO
ALLARME

|.-'1\'I_I'ES.-'1‘« MIXER. 00:00 | HOFFER

00:00]| FR. CMC

00:00| PREMIX o0:00|

| Utente: ERUTTI ROBERTO

Fi

F2 F3 F4 FS Fé& F7
ALLARMI MENU" PARAMETRI ll OPERAZIONI | LAYAGGIO e lifan

F2 F1oQ Fi11l F1z
ACK ESCI LOGOUT LOGIN
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Reports disponibili

im. Beport List =

Lista Reports

Report Pesate

e

Report Totale Batch RunTime

Report Riassuntivo Batch RunTime

Report Totale Batch Storico

Report Riassuntivo Batch Storico

Report Lotti

Report Lotti Totale

Report Stock Control

Report Produzione

Report Lavaggio

RBenart ricerca batch ner lotto

Esci
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Esempio

in. Beport

I« 10f3 P M o= [ E & ooz = To 100% 1of 1

FULL BATCH REPORT

ootz 111924
DATI BATCH
Cell: 3 Current state : Da Prepesare
Batch_ID: 00000155 Date : 013152002 12:34:53
S&P Batch_ID : PreWeight State Verificare
Order ID: 000023 Bulk state | Verificare
Type: P Line : LINEAF
Size : 1,886.00 EG Batch seral number: 0
Recipe _ID: 358699 PreWeizht Meeded : N
Recipe name : PWSENS
EVENTI PRE RUNNING
0143152002 12:34:53 Ewvento @ Batch Stato : Da Prepesare Utente :LIVIAFFE
EVENTI BATCH
Data  Ora Esxento Valore Utente =
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Architettura tipica

DATABASE TERMINAL REMOTE

SERVER SERVER i—CLIENTS

DBR ORACLE Con modem.

—— o ——] ] —— e —— —— ——
PLANT

PLANT MANAGER BACK-UP PLANT MANAGER
CLIENT DI MANAGER SERVER iFIX
SUPERVISIONE E SERVER iFIX

COORDINAMENT(

HUMAN MACHINE
INTERFACE

ceeeeeeeee. ERC. Automazione. Sezioni diimpianto............. .

.....

00000000 ===

1r

BASE PER
PALMARI
WINDOWS CE

RETE DI FABBRICA
ETHERNET

PALMARI
Win. CE

i RETE DI AREA

INVIO MESSAGGI SMS
TRAMITE SPECIFICI
MODULL iFIX,
PROGRAMMATI SU
ALLARMI E/O EVENTI
IN GENERE.

INTERFACE

‘ HUMAN MACHINE

\/ Ef ~ " RETE DI CAMPO

Display

Periferie

remote Inverter

Periferie
remote

Inverter

J ETHERNET

/N
~Z—= GRAPH
——— PRINTER

REPORT
PRINTER

-—D—————————————————

RETE DI REPARTO

(INDUSTRIAL ETHERNET)

\/ Ef ~ " RETE DI CAMPO

Display
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Layout

_ iBatch VIEW
iBatch SCHEDULAZIONE iBatch VIEW Nodi
SERVER E SUPERVIZIONE SVILUPPO Prepesatural .. 6
PESA 1
BCR 1
STAMPANTE

ETICHETTE 1

Ethernet
Tcp/lp
Supervisione s - !_E
SERVIZI upervisione
STAMPANTE
LINEAL1......... LINEA 6 S ICHETTE MAGAZZINO

SERVER

ORACLE

— UFFICI

Tl

ikl prnly OMJ
< ]l“““rllrlrl,m, p— < L

il

gt

LSS
A n: gl
I i

e
||IIIIiIIIIIIIIIIIIII!I']§

4.1 — SCADA Informatica Industriale - Prof. Davide Brugali 38/48



Architettura

[
LABORATORIO sap []{[]
/1o
FABBRICA
VIEW 2 " REPORT
SCADA: —
Ej PLANT MANAGEMENT E —_  PRINTER
N
Data Base INTERFACE ==y GRAPH
Oracle PRINTER
ETHERNET NETWORK O
MAN MACHINE
INTERFACE (MMI) MAN MACHINE
INTERFACE (MMI)
==
INDUSTRIAL ETHERNET INDUSTRIAL ETHERNET
i T
I lPLC1 H | pLc2 I |l pLcs | | o1 c4
[ | I I [ I
1 I L
PROFIBUS-DP PROFIBUS-DP PROFIBUS-DP PROFIBUS-DP
FIELD NETWORK  FIELD NETWORK FIELD NETWORK  FIELD NETWORK
] —
DISPLAY :
DISTRIBUTED 1/O INVERTER OP.Panel Pulsant.locali FIELD NETWORK
39/48
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Livello di impianto

INDUSTRIAL ETHERNET

- m

INDUSTRIAL ETHERNET

et

H H PLC 1 PLC 2 [ H FEeS I H PLC1
[ l l l
gL L ] il
PROFIBUS-DP PROFIBUS-DP PROFIBUS-DP PROFIBUS-DP
A A
FIELD NETWORK FIELD NETWORK FIELD NETWORK FIELD NETWORK
iSES g ggel| - q—
m [ 5 ==
ET200M DISPLAY
OP.Panel Pulsant.locali FIELD NETWORK
DISTRIBUTED 1/O INVERTER

PLC
periferia distribuita

connessione su rete di campo

diagnostica delle apparecchiature
connesse in rete (i.e. inverter)
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Livello Interfaccia operatore

ETHERNET NETWORK

£]

MAN MACHINE

INTERFACE (MMI)

INDUSTRIAL ETHERNET

H PLC 2

H

PROFIBUS-DP

PROFIBUS-DP

FIELD NETWORK

FIELD NETWORK

MAN MACHINE
INTERFACE (MMI)

| PLC3 I

H PLC 4

PROFIBUS-DP

FIELD NETWORK

PROFIBUS-DP

FIELD NETWORK

o Personal Computer
e Funzionalita SCADA
e Architettura distribuita

e J|FIX
e [Batch
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Livello di gestione

[
LABORATORIO sap | 1[][]
[mmle}

FABBRICA

Ej SCADA: =] REPORT
PLANT MANAGEMENT E " PRINTER
(A
Data Base INTERFACE A==~ GRAPH
Oracle PRINTER
ETHERNET NETWORK _
MAN MACHINE ]-
INTERFACE (MMI) +VIEW MAN MACHINE
Utenze 1,2 INTERFACE (MMI) +VIEW
— Utenze 3,4

INDUSTRIAL ETHERNET i INDUSTRIAL ETHERNET

Personal Computer «Applicativi configurabili

Server Client VIEW

Apparecchiature di servizio «Client Database

(stampanti, backup...) -Database Oracle 8i
sLinguaggi

*\VVisualBasic MICROSOFT
*VVisualC++ MICROSOFT
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Alcune attivita in pratica

f—“‘: Intellution iBatch Recipe Editor - [PROCEDURE_ROB]

| File Edit Recipe Step Link SFC Fomat Wiew ‘Window Help ;Iilil
0|28 8| x| +|+| BlBolv| &l o] o Ble| ¥l [V Ol+[=/F/cl]
W L - L ﬂ
e UP HOPPERZALTa MANA L . o
'I b atc h i ?-E.'JiuP_HDPFEH_SI[IEH D
£ INZI0A =krruE
&3 DOS_ADDENSANWTESL [~~~ o

.A p p I I C a.t I VI C O n fl g U r ab I I I - : ETDTSESAAB;?ASWM . UP_HUPPERZP‘.UTD_U‘IAN: F’ 'JP_PWRDE_FASIE_A_HIXER' T ?P_PREPARAZIIDNE_SLURRY:
~E3 PRONTO . .
«Client VIEW

-9 UP_PWROB_FASE_A_MIXER:1 . . S
£-E3 DP_IMIZIOMIXER1 R P L
L3 INZn o .

B3 OF_Pw_RROB_ELIGUIDI_MANLIALLT

. : ggg_@é&\gﬁhm '%,E'UP_PWRDE_FASE_A_MIXER:l.STATE = COMPLETE ANM UP_HOPPERZAUTO_1MAN:1._31
«Client Database % oos.som . _ T e mm——

12 CARICA TR MIXER:] o . e
. .22 DOSMANUALE o . e
«Database Oracle 8i - oA T/ s
=5 DOSMANUALE:4 - T e
B3 MESSAGGIO: S " Jur_PREPARAZIONE_SLURRY:1.STATE = COMPLETE AND UP_SCARI

.L I n g u ag g I -G53 OF_MESCOLA_ATTESA_MixA

~E2 WUOTO_COSTANTE:
B2 MESSAGGI0:1 UP_FUROE_DEC_MIXER:1

- . = E%:I PALE_START:1 e
*VisualBasic MICROSOFT e fhptoetiull - e SRR
E%:' ATTESA:1 Lo o =< .............

3 OP_SCARICOHORFER-] B =EUP_PWROE_DEG_MIMER:1.3TATE = COMPLETE

VisualC++ MICROSOFT T = SCARICA HOPPER L R S S

UP_PREPARAZIONE_SLURRY:1 0 ST IR,
-5 OP_PREPARAZIONE_SLURRY:1

[

o

~E8 INIZI0:1
= DOSMANUALE:
B8 MESSAGGI0:1
B3 PALEFRE_START:1
- B3 DOSMANUALE:2
B3 ATTESAT L
23 PRONTO: P
~E3 PALEPRE_STOP:1 e —

- UP_SCARICOPREMIXCML: ~ ' _lj
- >

[Far Help, press F1 |LEVER CFG EPC [0WR [NUM

= COMPLETE

4.1 — SCADA Informatica Industriale - Prof. Davide Brugali 43/48



Strumenti e Piattaforme

Oracle per la base dati
Microsoft come ambiente operativo

Intellution iBatch per la gestione del
batch

Intellution IFix per SCADA

Visual Studio 6.0 per sviluppo Sw
Crystal Report per la reportistica
Source Safe per gestione Progetto Sw

4.1 — SCADA Informatica Industriale - Prof. Davide Brugali 44748



Sistema Scada

v IFIX basato su iCORE con
v Secure Containment™

v integrazione di componenti Intellution e di 3° parti, grazie alla
Component Object Technology (COM/DCOM)

v" Windows 2000
Architettura Client/Server distribuita e sicura
v Intellution Workspace™:
v supporto completo di ActiveX, OPC
v" Vera integrazione di Microsoft VBA:
v VBA nativo in IFIX —
v" Accesso ai tag da VBA
v Eccellenti prestazioni grafiche
iIClientTS™ per Terminal Server '

v" Supporto per iHistorian

™

Terminal
Server

N
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Microsoft come Collante

PLC

Device

4.1 — SCADA

ERP

COM: Native Support or “COM Connector”

=

HVI gg' MES §|SCADA

COIVIOREHOEENDIS

§ ' PC-Based Control

COM: OPC, OLE DB

Win CE Smart
Device Device
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OLE For Process Control (www.opcfoundation.org)

Application Application
X [ B B | X LN
A OPC Interface OPC Interface

Server OPC Server
C C
Before OPC: Custom With OPC: Client and
Interfaces server write to standard
v COSTLY v REDUCE COST OF NEW
v INEFFICIENT = TECHNOLOGY
v RISKY INVESTMENT PROTECTION

v INCREASE PRODUCTIVITY
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-~ -~ IBatch

COM/DCOM { Integration

Services [ qmpment |Batch }
Edltor Client

ADQO | Relational I
Database SR A
S JArchiver

IBatch Server

Recipe Iopc
Editor

SCADA

NOILVOIl'1ddV INOLSND

OPC Soft Phase
Server

PLC
NS
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